iiber 30 Jahre
“Mobile Schienenbearbeitung”
auf Hochgeschwindigkeitsstrecken.

Vice ne 30 let zkuSenost
v mobilnim obrdb  nf kolejnic
elezni nich trati a vyhybek

Cartrrsnges Semeten  awwsn
sen 1964 e

Stroje pro

sk

T ey = opracovani kolejnic
e v kolejich a vyhybkach

Sruroe- e

Tunneifrasen seit 2007

Brennabein seit 2012

Stroje pro
opracovani kolejnic
v kolejich a vyhybkach

1. Rota ni hoblovani - inovativni technologie
opracovani kolejnic ve vyhybkéach

2. Rota ni brouSeni pomoci stroj ady RG48
3. SBM 250 pro mimo &adné vyzvy
4. GWM 550 pro sni eni akustické emise kolejnic

5. Vysoce vykonny frézovaci viak HSM —
nova generace frézovacich stroj

6. Zav re na poznamka
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1. Rota ni hoblovani - inovativni technologie opracovani kolejnic ve vyhybkach

Pravidelné zavady

' podéiného profilu Rota ni hoblik D-HOB 2500
Opvodove ?r';r‘]’;’ kolejnice pro opracovani kolejnic v vyhybkéac

Rota ni

brouseni skluzové viny, .)

Rota ni hoblik

Pasové
brouseni

Unavové vady
ve styku kolo —

kolejnice
iy i (head check,
fora ni squat,
brousenti .
spalling, ...)

Zéavady p i ného
profilu hlavy kolejnicg

mmhll 20. KONFERENCE USTI NAD LABEM 3 scmrmlun 20. KONFERENCE USTI NAD LABEM
= — 4 ELEZNI Ni DOPRAVNI CESTA  10. - 12. dubna 2018
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1. Rota ni hoblovani - inovativni technologie opracovani kolejnic ve vyhybkach

47 OVANT Rota ni
Frézovani hoblovani
s:mrmhu ZDC] 20. KONFERENCE USTI NAD LABEM 5
[Z£== ELEZNI NiDOPRAVNICESTA  10.-12. dubna 2018

Dr.-Ing. D. Hartleben

1.. Rota ni hoblovani - inovativni technologie opracovani kolejnic ve vyhybkéch

Technické parametry D-

Délka / Si ka / Vyska nad TK
Celkova hmotnost

Po et dvojkoli / podvozk
Napravovy tlak

Pr m rkola

Rozchod

Vykon motoru

HOB 2500

11.340 (28.860) mm / 2.450 (2.600) mm / 2.868 (3.910) mm
47t (~86t)

4ks. (8ks.)/2ks.

<14,0t

920 mm (860 mm)

1435 mm

354 kW

Rychlost jizdy s vlastnim pohonem 15 km/h (100 km/h)

Pr jezdny pr ez
Palivova nadr
Metoda rota niho hoblovani

EN 152731, RATP Paris, LUL London,

1.5001

Po ita em izené bezpradné profilov libovolné
rota ni hoblovani bez jisker

Agregaty pro rota ni hoblovani 2 jednotky, @ 1.400 mm

Rychlost rota niho hoblovani
Ub r materialu

Rozsah rota niho hoblovani
Zachycovani t isek

300 — 1.500 m/h

Pojid na plocha: 0,2 - 1,5 mm/pr jezd,

pojid né hrana: 0,2 — 2,5 mm/pr jezd

70 (pojid né&hrana)-20 (vn j§i hrana)

Odsavani t isek p imo u hoblovaciho no e, p eprava do
z&sobniku t isek

Nejmensi pracovni polom r 35 m (80 m)

Maximalni sklon trati 70 %o (Udaje v zavorkach jsou v etn

Sm r prace Jedensm r modul  izenf a §pon)

mmhll G, 20. KONFERENCE USTIi NAD LABEM 6
@Cj ELEZNI NiDOPRAVNICESTA  10. - 12. dubna 2018
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1. Rota ni hoblovani - inovativni technologie opracovani kolejnic ve vyhybkéach

Oblasti nasazeni D-HOB 2500

o Oblast srdcovky P ipravek pro jazyk |
Odstran ni navovych vad ve styku kolo — kolejnice (nap . head check, squat)
75% zakazek Srdcovka

Odstran ni vad podélného a p i ného profilu

1. Rota ni hoblovani - inovativni technologie opracovani kolejnic ve vyhybkach

P idr nice koleje

Loc . .. 3 K- itllove -
Opracovani novych kolejnic arit, 4 Il fkolsjiige- 3 L )
Neomezena mo nost opracovani opornice

v oblasti p idr nice koleje v oblasti jazyka

Opracovani kolejnic v tunelech a na mostech s napajeci kolejnici

Opracovani kolejnic na vysokorychlostnich tratich

Qdstran ni zU eni rozchodu

Opracovani kolejnic jak v kolejich, tak i vyhybkach

Pro davame opracovéani vyhybek do st edu pozornosti?

Plynulé opracovanir znych p i nych profil  je mo né diky vypinani

. . . . ! - Opracovani a
n kterych b it specidln pro plny profil a profil jazyk k hrdlu a ke konci
Maly po et pracovnich pr jezd - vysoky vykon. Opracovanib  hem k idlové kolejnice

1-2pr jezd rota niho hobliku, tb r materidlu a do hloubky 1,8 mm
b hem jedné jizdy

Opracovéani a do

adny vyskyt strusky, malé mno stvi prachu a jiske r Spi ky jazyka
s:mrmhu c 20. KONFERENCE USTI NAD LABEM 7 s:mrmhu G, 20. KONFERENCE USTi NAD LABEM 8
Dr-Ing. D. Hartleben 5@ ELEZNI NI DOPRAVNICESTA  10.- 12. dubna 2018 Dr.-Ing. D. Hartleben @Cj ELEZNI NI DOPRAVNICESTA  10.- 12. dubna 2018




1. Rota ni hoblovani - inovativni technologie opracovani kolejnic ve vyhybkach

Programovatelné opracovani vyhybek
libovolného tvaru

1. Rota ni hoblovani - inovativni technologie opracovani kolejnic ve vyhybkach

Vykon hotovych
metr /hodina

Vliiv
Ub r materialu (ano)
Radialni odchylka.
Skute ny profil (ne)
P esnost.
adany profil (ne)

4

Vyhybka 200 km/h
Skute ny profil +3,0 mm
Ub r materidlu 1,8 mm

* Jednoduché vyhybky, jako i vyhybky v obloN
* Polom rodbo név tve: R-190 ... R-10.000 m

80% zadani pro vyhybky s R 500 m
* Tvar kolejnic: 60E2 a libovolné jiné
* \/yhybky s pevnym hrotem srdcovky, jako i
vyhybky s pohyblivym hrotem srdcovky

Vykon 110 m/h

/

NL
8,5%

0,6
26,3 %

>1,2- 1,8

17,3 %
>0,6- 1,2

39,6 %

Vykon dosa eny
D-HOB 2500
v roce 2017

Ub r materialu (mm) a
podil opracovanych vyhybek (%)
* 8% vykonu byl s Gb rem materilu
>1,8 mm
* 44%-0d0,9-1,8mm

Vyhybky ve spojkach s libovolnym
vzajemnym uspo adanim
(oboustrann p iléhajici jazyk)

S, ZDC 20. KONFERENCE

Dr.-Ing. D. Hartleben

USTI NAD LABEM 9

ELEZNI NiDOPRAVNICESTA  10. - 12. dubna 2018

Po et pracovnich jizd a
podil opracovanych vyhybek (%)

1 Hoblovaci

*+ 92% vykon or jezd
je pouze s

. ) 9
1 pracovnim pr jezdem 2%

2 Hoblovaci

pr jezdy 3 Hoblovaci

pr jezdy

7% 1%

mmhll ETZDC] 20. KONFERENCE

Dr.-Ing. D. Hartleben

ELEZNI Ni DOPRAVNI CESTA

USTI NAD LABEM 10
10. - 12. dubna 2018




1. Rota ni hoblovani - inovativni technologie opracovani kolejnic ve vyhybkach 1. Rota ni hoblovani - inovativni technologie opracovani kolejnic ve vyhybkach
Odstran ni head check a geometrickych vad T I — — P i ny profil kolejnice a
.. o a2 T T I T = - -z
tvaru hlavy kolejnice e N EE—— = Uub r materiélu o
Nadra i W913 u. W914 s F— — } — = Nadra i W913
. s f* “'m ici | Rozdi Ub r b r Rozdil
" T bod Skute ny | materialu | materidlu, | Skute ny
5 — \\ I T (Mp) | / adany na 'a(d'é"; | &dany
: T T T T ped i mm po
- - - : - rota nim k';:}:incle rota nim
T hoblikem (mm) hobliku
mmanﬂmmr |o-HoB 2500 (mm) (mm)
n...w.:w‘\ s 1 017
T T © @5 a0 5 n b ] 1] 18
2 -0,18
3 1,67 3,42 ~3,8 -0,16
4 2,21 3,40 ~4,7 -0,23
5 1,61 1,71 ~3,0 -0,33
6 2,01 1,60 ~30 | -0,27
G - Gleis
P - Gleis
scuweerbau ! osTi 1 scuweenbau : UsTi 12
i1, . Hareben ELEZNI NIDOPRAVNICESTA 10,12, cubna 2018 1. . Hareben ELEZNI NIDOPRAVNICESTA 10,12, cubna 2018




1. Rota ni hoblovani - inovativni technologie opracovani kolejnic ve vyhybkéach

v

Tvo

Ub r materilu
v 1 hoblovacim pr
YO 1,25mm
Y-32 2,95 mm

jezdu

v

TYO

Ub r materilu
v 1 hoblovacim pr
YO 1,25mm
Y-32 5,15 mm

jezdu

P i ny profil kolejnice a
Ub r materialu

20. KONFERENCE

Dr.-Ing. D. Hartleben

ELEZNI Ni DOPRAVNI CESTA

USTI NAD LABEM
10. - 12. dubna 2018
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1. Rota ni hoblovani - inovativni technologie opracovani kolejnic ve vyhybkéach

Podélny profil kolejnice a

ELEZNI Ni DOPRAVNI CESTA  10. - 12. dubna 2018

Dr.-Ing. D. Hartleben

drsnost povrchu
Nadrai W913
RM 1200 D
Podélné
viny
(mm)
10-30 +/- 0,010
30 - 100 +/- 0,010
100 - 300 +/- 0,015
300 - 1000 +/- 0,075
Drsnost
*v podélném sm ru
<1-3 m
*vpinémsm ru
4-6 m Surtest
20. KONFERENCE USTi NAD LABEM 14




1. Rota ni hoblovani - inovativni technologie opracovani kolejnic ve vyhybkach

head checku

P ed opracovanim

Po 1. jizd hobliku

Po 2. jizd hobliku —
zav re ny vysledek

Vysledky odstran  ni
Nédra i W913

20. KONFERENCE USTI NAD LABEM

Dr.-Ing. D. Hartleben ELEZNI NiDOPRAVNI CESTA  10. - 12. dubna 2018
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1. Rota ni hoblovani - inovativni technologie opracovani kolejnic ve vyhybkach

Stav kluznych stoli ek
a rolek

Za atek a konec

opracovani jsou
kontinudlini a
ped velmi rovné
hoblikem
bezprost edn
po hobliku
Bezproblémové
opracovani
izola nich styk n
20. KONFERENCE USTi NAD LABEM 16
Dr.-Ing. D. Hartleben
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1. Rota ni hoblovani - inovativni technologie opracovani kolejnic ve vyhybkach

Opracovani 6-ti vyhybek
D-HOB 2500 za sebou

\ Pr b h:

1. Hoblovani p imého sm ru u vyhybek W115 a W110
pr b n jednimpr jezdem —240 m

2. Postupné hoblovani odbo nychv tvi vyhybek W115
a W110 ka dé jednim pracovnim pr jezdem,
ka da 65 m

Pot ebny as: 220 min.

EZDC 20. KONFERENCE USTI NAD LABEM 17

Dr.-Ing. D. Hartleben ELEZNI NiDOPRAVNI CESTA  10. - 12. dubna 2018

2. Rota ni brouseni pomoci stroj ady RG48

Kolejova bruska RG 48

Princip préce

@ 260 mm
H 85 mm

Brusné moduly Brusné kameny

+ Délka 62.325 mm, + Vykon motoru 2 x 1007 kW
+ 48 Eelektromotor brusek, ka dy o vykonu 22 kW
+ Rychlost brouseni 9 -11 km/h

+Ub rmaterialu 0,2 mm / brousici pr jezd

+ M ici systémy jak pro p i ny, tak i podélny profil,
jako im enivad vi ivymi proudy

Udr ovaci brouseni
BrouSeni novych kolejnic

Two-Pass-Grinding
(Preventivni brouseni kolejnic)

Head checks
v po ate nim stadiu

Ub r materialu

2 brousici pr jezdy

Ub r materialu 0,3 mm
Produktivita 4.000 m/h
a 25.000 m/sm na
Brousici cykly: 1...6 let
Trvalé zaru ené
odstran ni head check

brousici pr jezd mbrousici pr jezdm po 6-ti h provozu

Dr.-Ing. D. Hartleben

/SLDC 20. KONFERENCE

ELEZNI Ni DOPRAVNI CESTA

USTI NAD LABEM 18
10. - 12. dubna 2018




3. SBM 250 pro mimo &dné vyzvy

Kolejovy hoblik SBM 250

+ Délka 28.940 mm,

+ Vykon motoru 348 kW
+ 1 Hoblovaci agregét / listas eznymi
desti kami, kazety a dr &k

+ Rychlost hoblovani 4,5 km/h

+Ub rmaterialu..2,5 mm/ hoblovaci jizda

Udr ba (hluboké HC, vn  j3i kolejové pasy oblouk

QOdstran ni zU eni rozchodu

)

Dr.-Ing. D. Hartleben

/SLZDC 20. KONFERENCE

ELEZNI Ni DOPRAVNI CESTA

USTI NAD LABEM
10. - 12. dubna 2018
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4. GWM 550 pro sni eni akustické emise kolejnic

Oscila ni bruska koleji a vyhybek GWM 550

+ Délka 32.640 mm, + Vykon motoru
+ 10 brousicich pravitek ka dé

se 6-ti brusnymi kameny
+ Rychlost brouseni 1,0-1,5km/h/
+Ub rmaterialu 0,03 — 0,15 mm

ka dym brousicim pr jezdem

Snienfhlu nosti
pr jezdu dra nich vozidel

Siemens Testring
Wegberg-Wildenrath
ZkuSebni okruh

ve Velimi

Berlin — Hannover
km 246,5 — km 247,5

Trat se zvySenym dohledem (BUG)

Opracovani BuG pomoci |Bez opracovan
SF03/ GWM550 |BUG

Pevna jizdni draha 7
’ ‘

/ \
Vyhybka 10 Vyhybka 24

St rk

Dr.-Ing. D. Hartleben

20. KONFERENCE
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5. Vysoce vykonny frézovaci viak HSM - nova generace frézovacich stroj

Vysoce vykonny frézovaci vlak HSM

Frasmodul 1 Frasmodul 2 Traktions- u.
Spéanemodul

+ Délka 51.900 mm,

+ Vykon motoru 750 kW

+ 2 frézovaci agregaty @ 1.400 mm pro ka dou kolejnici

+ Rychlost frézovani 800 — 3.000 m/h

+Ub rmaterialu0,2-0,3mm ... 4,5 mm po 1. frézovaci
jizd

+M fcisystémy jak pro p i ny, tak i podélny profil, jako i
m eni vad vi ivymi proudy

Udr ovaci frézovani

P iklad 1
16.05.2016
Ub r materiélu
1,8 mm

P iklad 2
09./10.08. 2017
Ub r materialu 2,5 mm

Frézovéani novych kolejnic

P iklad 3
25.08.2017

ELEZNI Ni DOPRAVNI CESTA

ELDC 20. KONFERENCE

Dr.-Ing. D. Hartleben

USTI NAD LABEM
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6. Zav re na poznamka

Vysledky obrobeni kolejnice u DB Netz AG

Vyvoj rozpo tu

pro odstran ni Head checks
Délka opracovani (km) v koleji (Mio. €)
Vyvoj kontroly
Head check — po et
v sitiN meckych drah (DB), Vim na koleinic
Jahr 2006 = 100% Opracovéni

kolejnic

Zdroj literatury: Dr. Th. Hempe
ETRNr.10/2013 ETR Nr.10/2014

Zdroj literatury: DB Netz AG Dr. T. Lesinski, M. Al Iweil
DGZfP 2016 15.-17.03.2016
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