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Stroje pro 
opracování kolejnic 

v kolejích a výhybkách

Více ne� 30 let zkušenost 
v mobilním obráb � ní kolejnic 
�elezni � ních tratí a výhybek
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Stroje pro 
opracování kolejnic 
v kolejích a výhybkách

1. Rota� ní hoblování - inovativní technologie 
opracování kolejnic ve výhybkách

2. Rota� ní broušení pomocí stroj �  � ady RG48

3.  SBM 250 pro mimo � ádné výzvy 

4.  GWM 550 pro sní�ení akustické emise kolejnic

5. Vysoce výkonný frézovací vlak HSM –
nová generace frézovacích stroj �

6.  Záv� re� ná poznámka
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Rota� ní 
broušení

Vibra � ní
broušení

Pásové 
broušení

Obvodové
broušen

Broušení

Frézování

Hoblování

� Pravidelné závady
podélného profilu
hlavy kolejnice
(rýhy,
skluzové vlny, .)

� Únavové vady 
ve styku kolo –
kolejnice
(head check,
squat,
spalling, …)

� Závady p�í� ného
profilu hlavy kolejnice
(bo� ní opot�ebení,
plastická deformaceRota� ní 

hoblování

Vysoce 
výkonné 
frézováni

4
Dr.-Ing. D. Hartleben

20. KONFERENCE
�ELEZNI � NÍ DOPRAVNI CESTA

ÚSTÍ NAD LABEM
10. - 12. dubna 2018

Rota� ní hoblík D-HOB 2500
pro opracování kolejnic v výhybkác

� ídící modul Rota� ní hoblík
D-HOB 2500 Modul t�ísek

1. Rota� ní hoblování - inovativní technologie opracování kolejnic ve výhybkách
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Pracovní postup

7
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Frézování Rota� ní
hoblování

1. Rota� ní hoblování - inovativní technologie opracování kolejnic ve výhybkách
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Technické parametry D-HOB 2500

Délka / Ší�ka / Výška nad TK 11.340 (28.860) mm / 2.450 (2.600) mm / 2.868 (3.910) mm
Celková hmotnost 47 t (~ 86 t)
Po� et dvojkolí / podvozk� 4 ks. (8 ks.) / 2 ks.
Nápravový tlak < 14,0 t
Pr� m� r kola 920 mm (860 mm)
Rozchod 1435 mm
Výkon motoru 354 kW
Rychlost jízdy s vlastním pohonem 15 km/h (100 km/h)
Pr� jezdný pr�� ez EN 152731, RATP Paris, LUL London, 
Palivová nádr� 1.500 l
Metoda rota� ního hoblování Po� íta� em �ízené bezprašné profilov�  libovolné 

rota� ní hoblování bez jisker
Agregáty pro rota� ní hoblování 2 jednotky, Ø 1.400 mm
Rychlost rota� ního hoblování 300 – 1.500 m/h
Úb� r materiálu Pojí�d � ná plocha: 0,2 - 1,5 mm/pr� jezd, 

pojí�d � ná hrana: 0,2 – 2,5 mm/pr� jezd
Rozsah rota� ního hoblování 70� (pojí�d � ná hrana) - 20� (vn� jší hrana) 
Zachycování t�ísek Odsávání t�ísek p�ímo u hoblovacího no�e, p �eprava do 

zásobníku t�ísek
Nejmenší pracovní polom� r 35 m (80 m)
Maximální sklon trati 70 ‰ (Údaje v závorkách jsou v� etn�

Sm� r práce Jeden sm� r modul� � ízení a špon) 

1.. Rota� ní hoblování - inovativní technologie opracování kolejnic ve výhybkách
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	 Odstran� ní únavových vad ve styku kolo – kolejnice (nap�. head check, squat)
75% zakázek

	 Odstran� ní vad podélného a p�í� ného profilu

	 Opracování kolejnic jak v kolejích, tak i výhybkách

	 Opracování kolejnic v tunelech a na mostech s napájecí kolejnicí

	 Opracování kolejnic na vysokorychlostních tratích

	 Opracování nových kolejnic

	 Odstran� ní zú�ení rozchodu







Oblasti nasazení D-HOB 2500

Pro�  dáváme opracování výhybek do st�edu pozornosti?

�  Plynulé opracování r � zných p � í� ných profil �  je mo�né díky vypínání 
n� kterých b � it �  speciáln �  pro plný profil a profil jazyk �

�  �ádný výskyt strusky, malé mno�ství prachu a jiske r

1. Rota� ní hoblování - inovativní technologie opracování kolejnic ve výhybkách

�  Malý po � et pracovních pr � jezd�  – vysoký výkon. Opracování b � hem 
1 – 2 pr � jezd�  rota � ního hoblíku, úb � r materiálu a� do hloubky 1,8 mm 
b� hem jedné jízdy
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Oblast srdcovky

Opracování a� 
k hrdlu a ke konci
k�ídlové kolejnice

Srdcovka

P�ídr�nice koleje

Neomezená mo�nost opracování opornice

P�ípravek pro jazyk

Opracování a� do
špi� ky jazyka

v oblasti p�ídr�nice koleje v oblasti jazyka

Hrdlo

K� ídlové
kolejnice

1. Rota� ní hoblování - inovativní technologie opracování kolejnic ve výhybkách
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Programovatelné opracování výhybek
libovolného tvaru

Jedna výhybka

Následné výhybky

Výhybky ve spojkách s libovolným
vzájemným uspo�ádáním 
(oboustrann�  p�iléhající jazyk)

* Jednoduché výhybky, jako� i výhybky v oblouku
* Polom� r odbo� né v� tve: R-190 … R-10.000 m

80% zadání pro výhybky s R � 500 m 
* Tvar kolejnic: 60E2 a libovolné jiné
* Výhybky s pevným hrotem srdcovky, jako� i 

výhybky s pohyblivým hrotem srdcovky

Výhybka 200 km/h
Skute� ný profil +3,0 mm
Úb� r materiálu 1,8 mm

Výkon 110 m/h

Výkon hotových 
metr �  / hodina

Vliv

� Úb� r materiálu (ano) 

� Radiální odchylka.
Skute� ný profil (ne)

� P�esnost.
�ádaný profil (ne)

1. Rota� ní hoblování - inovativní technologie opracování kolejnic ve výhybkách
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Výkon dosa�ený
D-HOB 2500
v roce 2017

Po� et pracovních jízd a 
podíl opracovaných výhybek (%)

• 92% výkon�  
je pouze s 
1 pracovním pr� jezdem

• 8% výkonu byl s úb� rem materiálu
>1,8 mm

*    44% - od 0,9 – 1,8 mm

Úb� r materiálu (mm) a 
podíl opracovaných výhybek (%)

1 Hoblovací
pr � jezd

92 %

2 Hoblovací
pr � jezdy

7 %

3 Hoblovací
pr � jezdy

1 %

� 0,6
26,3 %

>0,6 - � 1,2
39,6 %

>1,2 - � 1,8
17,3 %

>1,8 - � 2,7
4,6 %

>2,7 -
(…3,5)
3,8 %

NL
8,5 % � 0,6

26,3 %

>0,6 - � 1,2
39,6 %

>1,2 - � 1,8
17,3 %

NL
8,5 %

1. Rota� ní hoblování - inovativní technologie opracování kolejnic ve výhybkách
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Odstran � ní head check �  a geometrických vad 
tvaru hlavy kolejnice

Nádra�í W913 u. W914

1

2b

W914

W913

G - Gleis

P - Gleis

1

2a

1. Rota� ní hoblování - inovativní technologie opracování kolejnic ve výhybkách
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M�� ící 
bod 
(Mp)

Rozdíl  
Skute� ný 
/ �ádaný 

p�ed 
rota� ním 
hoblíkem

(mm)

Úb� r 
materiálu

na 
temeni

kolejnice
(mm)

Úb� r 
materiálu, 
radiáln�
(mm)

Rozdíl  
Skute� ný 
/ �ádaný 

po 
rota� ním 
hoblíku
(mm)

1 -0,17

2 -0,18

3 1,67 3,42 ~ 3,8 -0,16

4 2,21 3,40 ~ 4,7 -0,23

5 1,61 1,71 ~ 3,0 -0,33

6 2,01 1,60 ~ 3,0 -0,27

Záv� r:
1. Zna� ný úb� r materiálu jedním 

pracovním pr� jezdem
2. P�esný p�í� ný profil kolejnice

P� í� ný profil kolejnice a 
úb� r materiálu

Nádra�í W913

1. Rota� ní hoblování - inovativní technologie opracování kolejnic ve výhybkách
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Záv� r:
1. Zna� ný úb� r materiálu jedním 

pracovním pr� jezdem
2. P�esný p�í� ný profil kolejnice

Úb� r materiálu
v 1 hoblovacím pr � jezdu
Y0     1,25 mm
Y-32  5,15 mm

Úb� r materiálu
v 1 hoblovacím pr � jezdu
Y0     1,25 mm
Y-32  2,95 mm

Y0

Y0

P� í� ný profil kolejnice a 
úb� r materiálu

1. Rota� ní hoblování - inovativní technologie opracování kolejnic ve výhybkách
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RM 1200 D

Drsnost 
* v podélném sm� ru

< 1 – 3 � m
* v p�í� ném sm� ru 

4 – 6 � m

Záv� r:
1. Po�adavky evropské normy CEN 

13231-3 2012 jsou spln� ny..
2. Stopy opracování le�í v podélném 

sm� ru kolejnice

Podélné 
vlny
(mm)

10 - 30   +/- 0,010

30 - 100   +/- 0,010

100 - 300   +/- 0,015

300 - 1000   +/- 0,075

Podélný profil kolejnice a 
drsnost povrchu

Nádra�í W913

Surtest

1. Rota� ní hoblování - inovativní technologie opracování kolejnic ve výhybkách
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Výsledky odstran � ní 
head checku Nádra�í W913

Záv� r:
1. Head checky jsou

odstran� ny s jistotou.
2. Odstran� ní probíhá p�i 1, 

nebo 2 jízdách hoblíku

P�ed opracováním

Po 1. jízd�  hoblíku

Po 2. jízd�  hoblíku –
záv� re� ný výsledek

1. Rota� ní hoblování - inovativní technologie opracování kolejnic ve výhybkách
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Stav kluzných stoli� ek
a rolek

Bezproblémové
opracování
izola� ních styk� n 

p�ed 
hoblíkem

bezprost�edn�  
po hoblíku

Za� átek a konec 
opracování jsou 
kontinuální a 
velmi rovné

1. Rota� ní hoblování - inovativní technologie opracování kolejnic ve výhybkách
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Pr� b� h:
1. Hoblování p�ímého sm� ru u výhybek W115 a� W110 

pr� b� �n �  jedním pr� jezdem – 240 m
2. Postupné hoblování odbo� ných v� tví výhybek W115 

a� W110 ka�dé jedním pracovním pr � jezdem, 
ka�dá 65 m

Pot � ebný � as: 220 min.

W 115

W 114

Opracování 6-ti výhybek 
D-HOB 2500 za sebou

1. Rota� ní hoblování - inovativní technologie opracování kolejnic ve výhybkách
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brousící pr� jezd brousící pr� jezd po 6-ti h provozu

� Two-Pass-Grinding
(Preventivní broušení kolejnic)

Head checks
v po� áte� ním stádiu

p�ed broušením

po broušení

• 2 brousící pr� jezdy
• Úb� r materiálu 0,3 mm
• Produktivita 4.000 m/h
• a� 25.000 m/sm � na
• Brousící cykly: 1…6 let
• Trvalé zaru� ené 

odstran� ní head check�  … …

Kolejová bruska RG 48

+ Délka 62.325 mm, + Výkon motoru 2 x 1007 kW
+ 48 Eelektromotor�  brusek, ka�dý o výkonu 22 kW
+ Rychlost broušení 9 -11 km/h
+ Úb� r materiálu 0,2 mm / brousící pr� jezd
+ M�� ící systémy jak pro p�í� ný, tak i podélný profil, 
jako� i m �� ení vad ví�ivými proudy

� Udr�ovací broušení
� Broušení nových kolejnic

Úb� r materiálu

Drsnost

Brousící agregáty Brusné moduly Brusné kameny

Ø 260 mm
H 85 mm

Princip práce

2. Rota� ní broušení pomocí stroj� � ady RG48
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+ Délka 28.940 mm, 
+ Výkon motoru 348 kW
+ 1 Hoblovací agregát / lišta s �eznými 
desti� kami, kazety a dr�ák
+ Rychlost hoblování 4,5 km/h
+ Úb� r materiálu ..2,5 mm / hoblovací jízda

Kolejový hoblík SBM 250

3. SBM 250 pro mimo�ádné výzvy 

4,1

4,5
4,6 4,6 4,6

3,8

3,9
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4,2
4,3
4,4

4,5
4,6

4,7

1 2 3 4 5

Schienenkopfpositionen
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g 
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m
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� Údr�ba (hluboké HC, vn � jší kolejové pásy oblouk � )
� Odstran � ní zú�ení rozchodu

p� ed hoblováním

po 1. hoblovacím cyklu

po hoblování
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Oscila � ní bruska kolejí a výhybek GWM 550

Opracování BüG pomocí
SF03 / GWM550

Výhybka 10 Výhybka 24 

Pevná jízdní dráha

Bez opracování 
BüG

Št� rk

	 -5 dB

� Trat �  se zvýšeným dohledem (BüG)

� Sní�ení hlu � nosti 
pr � jezdu drá�ních vozidel
Siemens Testring
Wegberg-Wildenrath

Zkušební okruh 
ve Velimi

Berlin – Hannover
km 246,5 – km 247,5

+ Délka 32.640 mm, + Výkon motoru 498 kW
+ 10 brousících pravítek ka�dé 

se 6-ti brusnými kameny
+ Rychlost broušení 1,0 – 1,5 km/h / 12 -14 km/h
+ Úb� r materiálu 0,03 – 0,15 mm 

ka�dým brousícím pr � jezdem

4. GWM 550 pro sní�ení akustické emise kolejnic
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5. Vysoce výkonný frézovací vlak HSM - nová generace frézovacích stroj�

Vysoce výkonný frézovací vlak HSM 

+ Délka 51.900 mm, 
+ Výkon motoru 750 kW
+ 2 frézovací agregáty Ø 1.400 mm pro ka�dou kolejnici
+ Rychlost frézování 800 – 3.000 m/h
+ Úb� r materiálu 0,2 – 0,3 mm … 4,5 mm po 1. frézovací 
jízd�
+ M�� ící systémy jak pro p�í� ný, tak i podélný profil, jako� i 
m�� ení vad ví� ivými proudy

� Udr�ovací frézování

� Frézování nových kolejnic

P�iklad 3
25.08.2017

Fräsmodul 1 Fräsmodul 2 Traktions- u. 
Spänemodul

P�iklad 2
09./10.08. 2017
Úb� r materiálu 2,5 mm

P�iklad 1
16.05.2016
Úb� r materiálu
1,8 mm
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Zdroj literatury: Dr. Th. Hempe
ETR Nr.10 / 2013 
  ETR Nr.10 / 2014

Vývoj kontroly 
Head check – po� et 
v síti N� meckých drah (DB),
Jahr 2006 = 100%

Vývoj rozpo� tu 
pro odstran� ní Head checks
v koleji (Mio. €)

Výsledky obrobení kolejnice u DB Netz AG

6.  Záv� re� ná poznámka

Zdroj literatury: DB Netz AG Dr. T. Lesinski, M. Al lweil 
DGZfP 2016  15.-17.03.2016

Délka opracování (km)

Vým� na kolejnic

Opracování 
kolejnic 
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D� kuji 
za Vaši 

pozornost

Schweerbau GmbH & Co.KG
Niederlassung Berlin
Pankstr. 8 – 10  Haus S
13127 Berlin

Telefon 030 / 47497010
Telefax 030 / 47497050
e-mail: 
berlin@schweerbau.de
Internet: 
www.schweerbau.de


