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Uvod

reprofilace (nebo ,,uprava pojizdénych ploch“, nebo historicky
také pouze ,,brouseni*) v koleji = oprava priéného a podélného
profilu kolejnic a odstranéni vad kolejnic metodou:

— Brouseni

* rotaéni
— hrncové kameny
— talifové kameny

« oscilaéni
« vysokorychlostni
* + ruéni (= specialni brusky vedené koleji €i kolejnici a ruéni brusky) x
strojni (= specialni kolejova vozidla)
— Frézovani
» frézovaci kolo s pevné danym profilem, pouze SKV
— Hoblovani (u SZDC zatim nebylo realizovano)
« pevné vedené noze po kolejnici, pouze SKV




Reprofilace kolejnic u SZDC

« Bézna kolej:

— od roku 2014 do roku 2017 v ucelenych kampanich cca 780 km
koleji;

— letos cca 370 km koleji;

— oprava pricného a podélného profilu a odstranovani mnohych typu
vad kolejnic, zejména pak headcheckingu, a to i znacnych hloubek
= ,,opravna reprofilace;

* Vyhybky:

— pri kampanich v bézné koleji jsou zamérné vynechavany, nebot’

jsou z hlediska reprofilace kolejnic technologicky i organizac¢né
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— specialni vozidla — stroje pro reprofilaci kolejnic v bézné koleji
nemusi byt vhodné pro praci ve vyhybkach




Reprofilace kolejnic ve vyhybkach

pri reprofilaci specialnimi kolejovymi stroji plati omezeni
vyplyvajici z konstrukce téchto stroju stroji a vyhybek
jazyk v oblasti jeho dotyku s opornici a oblast srdcovky

nemohou byt plné reprofilovany = tyto oblasti musi byt
dobrouseny rué¢né vedenymi ramovymi bruskami (nize ¢ervene)
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,strojni“ reprofilace vyhybek u SZDC

- pred rokem 2017 pouze jedna predvadéci akce — duben 2012, v.
¢. 84 Praha hl.n., stroj Autech AT 3389-4
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,strojni“ reprofilace vyhybek u SZDC

» listopad 2017 = pilotni projekt pro ovéreni moznosti strojni
reprofilace kolejnic ve vyhybkach:

— zadano 25 vyhybek (ZST Krasikov — 10 ks a ZST Tiebovice v
Cechach — 15 ks)
— co nejvice kombinaci / konfiguraci z hlediska poskozovani
pojizdénych ploch
« obloukova zhlavi v prevyseni (s riiznym stadiem rozvoje vady
headchecking);
» vyhybky pojizdéné prevazné do odbocky;
» rychlost pojizdéni téchto vyhybek az 150 km/h;
 tvar vyhybek 1:9-300, 1:11-300 a 1:12-500;
— uspeésneé realizovano v listopadu 2017

« zhotovitel Strabag Rail, a.s., podzhotovitel pro ruéni dobrusovani N+N
— Konstrukce a dopravni stavby Litoméfrice, s.r.o.

» frézovaci stroj Linsinger SF02-FS
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Kvalitativni pozadavky - obecne

pro reprofilaci kolejovymi stroji (tzn. mimo oblasti ruéniho
dobrouseni) se vyuzivaji kvalitativni pozadavky, které SZDC
bézné aplikuje na reprofilaci kolejnic v bézné koleji
v oblastech s ,,ruénim dobrusovanim* je treba zajistit
— spravnou trajektorii prechodu kola z opornice na jazyk a opacnée,
— bezpecnost vedeni kola ve vyménové €asti vyhybky
— spravnou trajektorii prechodu kola z kridlové kolejnice na hrot
srdcovky a opac¢né
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dobrouseni jazykd musi byt
provedeno ihned po
ukonceni strojni
reprofilace, jinak muze dojit
k brzkému vaznému
poskozeni jazyka vlivem
jeho prilisné ,,vysky*

- rozsah a vykon ruéniho
dobrusovani ma podstatny

vliv na celkovy vykon, resp.

na efektivni vyuziti vyluk i
stroje pro reprofilaci
kolejnic ve vyhybkach

Rucni dobruSovani jazyku
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Maximalni ubér materialu

« protichudné pozadavky:

— obvykle hluboka vada headchecking na pojizdéené hrané (mnohdy i
vice nez 4 mm)

— ihned pro provedeni strojni reprofilace zvladnout pomoci lehkych
kolejovych prostredku dopracovat priéné profily soustavy jazyk-
opornice zajist'ujici bezpecné vedeni kolejovych vozidel a spravny
prechod kola z jazyka na opornici a naopak pfi vétsSim odbéru
materialu z temene

— neni zadouci priblizit se snizovanim jazyka k maximalni povolené
hodnoté jeho vyskového ojeti (8 mm, resp. 12 mm)

= kompromis = maximalni odbér materialu z temene hlavy
kolejnice v hodnoté 2 mm
— nemusi byt vSude stoprocentné odstranény vady na pojizdéné

hrané, ale ,,podbrousenim“ pojizdéné hrany bude do¢asné
zpomalen nebo zcela zastaven jejich dalSi rozvoj.
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Ny

Cilovy pricny profil

o0 ha prevenci proti vadam a tvorbé
s ofil v uklonu 1:40

e ve vyhybkach ulozeny svisle,
olejnice do uklonu
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P
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Pozadavky na dokladovani
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Zaver

cilem reprofilace kolejnic ve vyhybkach je, stejné jako v bézné
koleji, udrzovat jizdni plochy ve vyhybkach v co nelepsim
stavu, odstranovat kontaktné-unavové vady kolejnic a zaroven
oddalovat jejich vznik vhodné zvolenym cilovym pfichym
profilem

cilem SZDC je ,,strojné&“ reprofilovat kolejnice ve vyhybkach v
hlavnich (prubéznych trat'ovych) kolejich cyklicky, stejné jako
je tomu u reprofilace kolejnic v bézné koleji.

v soucasnosti centralni zadavani a pouze koridorové trate.
cca 2350 vyhybek = primérny cyklus 6 let pfi roénim poctu
cca 400-450 reprofilovanych vyhybek

v mezidobi lokalni udrzba rucnim brousenim
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Zaver

Reprofilace kolejnic ve vyhybkach v hlavnich kolejich (tzn.
pribéznych stani¢nich) ma byt primarné realizovano
specialnimi kolejovymi vozidly pro reprofilaci (SKV)

Proc¢? Vysoka presnost (vhodné zvoleného) priéného profilu
zajisti pozadované parametry kontaktu kola s kolejnici, napr. v
oblasti skluzovych vin, HC, apod.

ProcC? Vysoka rychlost opracovani celé pojizdéné plochy v celé
délce vyhybky dle zadanych parametru

Proc? Lze provést i relativné vysoké ubéry materialu (viz
zminéné 2 mm na pojizdené plose)
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Zaver

,RUENi“ brouseni je nezastupitelné jako doplnék v oblasti
zaCatku jazykl a v srdcovkach

Proc¢? plyne z omezeni prace SKV

,Rucni* brouseni (obvykle pouze pojizdéné hrany, ktera
potrebuje CastéjSi zasahy) je dale nezastupitelné pro lokalni
udrzbu exponovanych mist v mezidobi mezi brousenim
realizovanym SKV

Proc? Zajisténi co nejdelsi zivotnosti pojizdenych soucasti
vyhybek pri zachovani ekonomické efektivity.

,,Rucni“ brouseni zGistava nezastupitelné pro udrzbu vyhybek,
u kterych se neplanuje udrzba brousenim pomoci SKV

22



Sprava Zelezni¢ni dopravni cesty

Dekuji za pozornost

© Sprava zelezni€ni dopravni cesty, statni organizace

www.szdc.cz




