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Certifikát  EN ISO 9001 a 14001
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Certifikát – Interoperabilita systému 
transevropských vysokorychlostních železnic 

Směrnice 96/48/ES 
Interoperabilita systému 

transevropských vysokorychlostních 
železnic

a
Technická specifikace pro 

interoperabilitu subsystému 
Infrastruktura systému

transevropských vysokorychlostních 
železnic

TSI (2008/217/ES)
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Certifikáty TAZUSu Praha, s.p.
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Platné technické podmínky dodací pro SŽDC
TPD 202-30-07 platí s účinností od 1.4.2008

Tyto TPD vycházejí z normy ČSN EN 13674 – 1 
ze září 2003 a nahrazují původní první vydání
TP 202-30-95 z 1.4.1996

Platí pro profil kolejnice: 
60 E1  (původní označení UIC 60)
60 E2  - nový profil používaný u DB
49 E1  (původní označení S 49)
R 65
a značky oceli:
R 220  (původní značka  75 CSD nebo 700 ) 
R 260  (původní značka  95 CSD-Vk nebo 900A ) 
R 320 Cr (původní značka  110 CSD-VkMnCr) 
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Chemické složení / mechanické vlastnosti

Značka
oceli

Hmotnostní % 10-4 % (ppm)
max.

Rm
min.
MPa

Min.
tažnost

A
%

Tvrdost
ve středu 
pojížděné
plochy c

HBW
C Si Mn P

max
S Cr Al

max
V

max
N

max O a H b

R220 tekutý
tuhý

0,50/0,60
0,50/0,60

0,20/0,60
0,20/0,60

1,00/1,25
1,00/1,25

0,025
0,025

0,008/0,025
0,008/0,025

max 0,15
max 0,15

0,004
0,004

0,030
0,030

0,008
0,008

20

20

3,0

3,0 770 12 220/260

R260 tekutý
tuhý

0,62/0,80
0,60/0,82

0,15/0,58
0,13/0,60

0,70/1,20
0,65/1,25

0,025
0,030

0,008/0,025
0,008/0,030

max 0,15
max 0,15

0,004
0,004

0,030
0,030

0,009
0,010

20

20

2,5

2,5 880 10 260/300

R320
Cr

tekutý

tuhý

0,60/0,80
0,58/0,82

0,50/1,10
0,48/1,12

0,80/1,20
0,75/1,25

0,020
0,025

0,008/0,025
0,008/0,030

0,80/1,20
0,75/1,25

0,004
0,004

0,18
0,20

0,009
0,010

20

20

2,5

2,5 1080 9 320/360

a      viz 4.1.2.3
b      viz 4.1.2.2
c      viz obrázek 6

Mo Ni Cu Sn Sb Ti Nb Cu &10 Sn Ostatní
R220,R260
R320Cr

0,02
0,02

0,10
0,10

0,15
0,15

0,030
0,030

0,020
0,020

0,025
0,025

0,01
0,01

0,35
0,35

0,35 (Cr+Mo+Ni+Cu+V)
0,16 (Ni+Cu)

Obsah vodíku 10-4 % (ppm)
Značky oceli R220 Všechny ostatní značky oceli

≤ 3,0 ≤ 2,5

TPD 202-30-07



6

Skutečné chemické složení a mechanické
vlastnosti 
Značka oceli  R260 (rozbor složení 745 taveb z výroby 2009)

C Si Mn P S Cr Al V N O H

Hmotnostní ‐ % 10‐4 % (ppm)

Průměr 0,72 0,34 0,98 0,015 0,015 0,05 0,003 0,004 0,0040 9,2 1,3

Min. 0,63 0,24 0,92 0,010 0,008 0,03 0,003 0,002 0,0022 4 0,6

Max. 0,77 0,39 1,07 0,023 0,025 0,12 0,004 0,011 0,0085 16 2,0

Mo Ni Cu Sn Sb Ti Nb Cu+10Sn Cr+Mo+Ni+Cu+V

Hmotnostní ‐%

Průměr 0,008 0,02 0,04 0,003 0,002 0,0015 0,002 0,06 0,12

Min. 0,002 0,01 0,01 0,001 0,001 0,0010 0,001 0,02 0,05

Max. 0,023 0,08 0,12 0,010 0,007 0,0025 0,004 0,23 0,35

Kolejnice 60E1+60E2 celkem 534 zkoušek z výroby 2009

RM  As RS

Mpa % HBW

Průměr 959 13,4 277

Min. 912 10,0 263

Max. 1021 15,2 297
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Způsobilost procesu výroby kolejnic 60E1 podle EN 
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Certifikát SBB pro svařování kolejnic 60E1  
značky ocelí R 320 Cr
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Kvalifikační kritéria v souladu 
s ČSN EN 13674-1  články 8.2 až 8.5

Předepsané jakostní zkoušky:
1. Lomová houževnatost (K1C) - článek 8.2.
2. Rychlost šíření únavových trhlin - článek 8.3.
3. Zkouška na únavu - článek 8.4.
4. Zbytkové napětí v patě kolejnice - článek 8.5.
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Výsledky kvalifikačních zkoušek z roku 2009
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1. Lomová houževnatost (K1C) - článek 8.2.
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2. Rychlost šíření únavových trhlin - článek 8.3.
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3. Zkouška na únavu - článek 8.4.
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4. Zbytkové napětí v patě kolejnice - článek 8.5.
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Děkuji za pozornost


