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ZKUSEBNI POSTUP PP/18-1/Revize 2

Ultrazvukova kontrola zikladniho materidlu a ndvard odlitki srdcovek typu ZPT,
ZMM a INSERT zoceli s vysokym obsahem manganu na plo$né vady rovnobéiné
s pojizdénou plochou

1. Rozsah platnosti

Tento postup plati pro ultrazvukové zkouseni zékladniho materialu a navaril odlitkG srdcovek typu
ZPT, ZMM a INSERT z oceli s vysokym obsahem manganu na plosné vady rovnobé&zné s pojizdénou
plochou v oblasti hrotu a kiidlovych kolejnic.

2. Kvalifikace personalu

ZkouSeni vySe uvedenych srdcovek, hodnoceni vad a klasifikaci téchto srdcovek smi provadét
pracovnik s kvalifikaci 2. nebo 3. stupné pro ultrazvuk podle CSN EN ISO 9712 nebo
se zaméstnaneckou kvalifikaci, ktery absolvoval pfislusny ultrazvukovy kurz a uspésné slozil zkousky.
Tento pracovnik musi byt seznamen s timto postupem a musi umét podle néj provést zkouSeni.

3. Ultrazvukovy defektoskop a sonda

Defektoskop
Zkou3eni se provadi ultrazvukovym defektoskopem analogovym nebo digitalnim s platnou certifikaci.

Rozsah asové zékladny je 90 mm pro zkouseni a 125 mm pro nastaveni zdkladni a registraéni arovné
na etalonu 1/SZDC.

Sonda

ZkousSeni se provadi pfimou sondou Olympus M106, f=2.25 MHz, Dy = 12,7 mm.

Lze pouzit stejnou sondu jiného vyrobee, pokud bude dosaZzena stejna prozvuéitelnost srdcovky
a stejna zjistitelnost vad.

Vazebni prostiedek
Plastické mazivo.
Pfi kalibraci, prvnich zkouSkdch i opakovanych zkouskach musi byt pouzZit stejny vazebni prostfedek.

4. Rozsah zkouSeni

Ultrazvukova kontrola se provadi z pojizdéné plochy v celé délce a Sifce pojizdénych ploch hrotu
a kiidlovych kolejnic.

5. Zakladni zesileni a droven

Zakladni zesileni se nastavi na etalonu 1/SZDC z plexiskla na tloustce 52 mm, obr. 1 vievo a obr. 2.
(Predpis SZDC (CD) S 3/4, ué¢innost od 1.2.1997, obr. 1).

Pfima sonda M 106 se pfiloZi na etalon do polohy F a maximaélni 1. koncové echo se zménou zesileni
nastavi na 40 % rastru, obr. 1 vpravo. Prvni koncové echo (1.KE) se zobrazi na etalonu z plexiskla
v draze ultrazvuku 113 mm. (s =52 x 5920 /2730 = 113 mm)
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6. Registracni zesileni a iirovei

Zakladni zesileni = registracni zesileni.
Registracni Grovefi = 40 % rastru obrazovky.

Registracni troveii se fidi Grovni Sumu. Uroven Sumu se pfi zkouSeni a hodnoceni vad udrzuje okolo
10 % rastru, aby odstup vadového echa minimélni registrované vady od turovné $umu byl 12 dB.

7. ZkuSebni povrch

ZkuSebni povrch, tj. pojizdéna plocha, musi byt zbaven viech neéistot, které by branily provedeni
zkouSky. Povrch se o€isti ocelovym karta¢em, smirkovym platnem a dodisti hadrem k dosazeni
hladkého kovového povrchu.

8. Registrovania a hodnocena vada

Kazda vada, jejiz vadové echo piekroci registraéni uroveii pii registraénim zesileni, se musi
vyhodnotit a dokumentovat v hlaSence.
Nejéastéjsi vyskyt vad je v hloubkové oblasti 10 az 30 mm pod pojizdénou plochou.

9. Dokumentace registrovanych vad

U kazdé registrované vady se dokumentuje v hlasence ,,Ultrazvukova defektoskopickd Kkontrola
odlitku srdcovky s vysokym obsahem manganu®:

- ¢islo vady,

- poloha vady na srdcovce (hrot/H, kiidlové kolejnice/PKR, LKR),

- vzdalenost vady od po&atku hrotu,

- délka, Sitka, hloubka,

- Sitka hrotu v misté pocatku vady,

- rozdil zesileni v dB pro maximalni vadové echo pfekradujici 40 % rastru (o kolik dB piesahuje
maximalni VE registracni tiroveii 40% rastru),

- zakreslen{ pogate¢niho bodu vady k pfisluinému typu konstrukce s &islem vady,

- piipustnost vady A / N (ptipustnd/nepfipustna),

- kdd a kategorie vady podle predpisu SZDC (CD) S67.

10. Vyhodnoceni vad v ziakladnim materialu

Vyhodnocené vady dokumentované v hlaSence (dal jen registrované vady) souvislé i pferuSované
krat$i nez 60 mm jsou piipustné.

Viechny ostatni registrované vady jsou nepfipustné.

11. Vyhodnoceni vad v niavarech

Registrované vady do délky 10 mm (metoda poloviéni vysky echa), které piekracuji registraéni Groven

40 % rastru maximalné o 6 dB jsou pripustné, kdyz mezi okraji vad je vzdalenost vétsi neZ 100 mm.
Vsechny ostatni registrované vady jsou nepfipustné.
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12. Klasifikace srdcovky

Vyhovuje

Bez nepripustné vady - srdcovka vyhovujici.
Oznaeni: Skrtne se  Nevyhovuje
Nevvhovuje

S nepfipustnou vadou nebo vadami - srdcovka nevyhovujici.

Oznaceni : Skrtne se  Vyhevaje.

13. Pribézna kontrola pFipustnych vad

v w

Vady vyhodnocené jako piipustné musi byt pribézné kontrolovény, viz Pfiloha k ¢.,j. S39606/2013-
O13 ze dne 16.9.2013 Vyhodnoceni a nésledna opatfeni pii zisténi vady UT kontrolou
provozovanych Mn srdcovek.

14. Dokumentace zkousek
Vsechny zjisténé a vyhodnocené registrované vady pripustné i nepfipustné se dokumentuji v hlasence

»Ultrazvukova defektoskopicka kontrola odlitku srdcovky s vysokym obsahem manganu®,
Dokumentace zjisténych vad musi byt jednoznaéna.
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Ultrazvukova defektoskopicka kontrola odlitku srdcovky
s vysokym obsahem manganu

Hlasenka ¢. /
Oblastni Feditelstvi Sprdva trati
Zeleznitni stanice Cislo vyhybky
Typ srdcovky a tvar €islo modelu odlitku
Vyrobni &islo / rok / Trvalé oznageni odlitku
PFistroj / vyrobni &islo / PouZitd sonda Olympus M106/v.E.
Zakladni zesileni etalon 1/5ZDC, 1.KE 40% rastru Registracni zesileni dB
Vazebni prostfedek plastické mazivo Registracni urovefi 40% rastru
Zkouseni a vyhodnocovani dle: ZKUSEBNI POSTUP PP/18-1/Revize 2

Druh kontroly *: zékladni kontrola / kontrola-ndsledné opatfeni / kontrola pfed navafenim / kontrola po navafeni

Dokumentace registrovanych vad

Cislo vady polcha mm od hrotu délka §itka hloubka Sitka hrotu aHu v dB A/N

Monaoblok (ZPT)

[ S

Insert (VA)

———%

Pozndmky k pfipadné zjisténym vaddm jsou uvedeny na druhé strané hlasenky

* nehodici se 5krtnéte



cislo vady kéd vady kazziz'rie poznamka
Poznamky:
Zkratky :
1. KE prvni koncové echo
AHuv dB prekroceni registracni turovné vadového echa v dB
A pripustna vada
N nepfipustna vada
Datum kontroly :
Zkousel: sy
jméno
¢islo def. prikazu
podpis
Klasifikace srdcovky : | Vyhovuje Nevyhovuje
Predal: Pfrevzal:
podpis: podpis:

* nehodici se skrtnéte




