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Kapitola |

Uvodni ustanoveni
1. Obecné platné zasady feSi dil | tohoto pfedpisu.

2, Spojovaci soucasti Zelezni¢niho svrSku slouzi ke spojovani kolejnic
podle zasad uvedenych vdilu Xl tohoto pfedpisu. Ke spojovani kolejnic
se pouzivaji schvalené typy drobného kolejiva (ocelové spojky, plastové izolacni
spojky, izola¢ni vlozky) a upevriovadel (spojkové Srouby a matice, dvojité
pruzné krouzky, podlozky).

3. Upeviiovaci soucéasti Zelezni¢niho svrSku slouzi k upevnéni Kkolejnic
ke kolejnicovym podporam. K upeviiovani kolejnic se pouzivaji schvalené typy
drobného kolejiva (podkladnice, muistkové desky, svérky, spony, pryzove,
penefolové, polyetylénové a jiné plastové podlozky, klinové, vyrovnavaci
a roznaSeci desky, vodici vlozky a izolatory) a upeviiovadel (svérkové Srouby,
matice, vrtule a prazcové Srouby, pruzné krouzky, vlozky M, podlozky, distan¢ni
krouzky).

4. Tvary arozméry béznych typl drobného kolejiva a upeviiovadel jsou
uvedeny v sluzebni rukovéti SZDC SR103/3(S) a v pfisluSnych vzorovych
listech.

5. Ovéreni kvality spojovacich a upeviiovacich sou€asti zelezni¢niho svrs-
ku se provadi podle ustanoveni pfislusnych TPD. Pokud se provadi ovéfeni
kvality kazdé dodavky, vystavi povéfeny kontrolor kvality ,Protokol o ovéfeni
kvality“ a tento protokol je soucasti dokladl provazejici dodavku. Pokud
se ovéfovani kazdé dodavky neprovadi, je systém kvality vyrobce ovéfovan
formou auditu. Vysledkem ovéfeni je ,Protokol z auditu®, ktery se zaklada
u vyrobce.

6. Antikorozni Uprava spojovacich a upeviiovacich sou¢asti Zelezni¢niho
svrSku se provadi podle ustanoveni pfislusnych TPD.

7. Na doplriky.

Kapitola Il

Skladovani drobného kolejiva a upevinovadel

8. Upeviiovadla a drobné kolejivo se nakladaji a skladaji s pfednostnim
vyuzitim paletizace, v bednach, vacich nebo ve svazcich, popfipadé ivolné
loZzené.
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9. Podkladnice, mustkové a roznaseci desky, svérky, spony a spojky
se ukladaji v krytych skladech, ato pokud mozZno v puvodnich obalech nebo
ve svazcich. VZdy musi byt viditeIné oznacen druh a mnozstvi uskladnéného
materialu. Ulozna plocha skladky musi byt zpevnéna amusi byt dobie
odvodnéna.

10.  Spojkové a svérkové Srouby, matice, pruzné krouzky, vrtule a prazcové
Srouby, vlozky M, podlozky a ocelové distan¢ni krouzky se uskladnuji v krytych
skladech, bud v puvodnich obalech, nebo volné sypané v pfihradach. Vzdy
musi byt viditeln& vyznagen druh a mnoZstvi uskladn&ného materialu. Ulozna
plocha skladky musi byt zpevnéna a musi byt dobfe odvodnéna.

11.  Vyrobky z plastl a pryzi se skladuji vyhradné v uzavienych skladech.
Obaly musi byt Cisté a suché a viditelné oznacené typem vyrobk( a poctem
kust. Vyrobky nesméji byt vystaveny salavému teplu (musi byt uloZeny
min. 1 m od zdroje tepla). Nesméji byt skladovany spoleéné s organickymi
rozpoustédly, pohonnymi hmotami, mazadly, kyselinami, louhy & jinymi
chemikaliemi. PFi skladovani musi byt ulozeny tak, aby nedochazelo
k jednostrannému zatéZovani, ohybani ¢i kontaktu s ostrymi hranami.

Pro uskladnéni vyrobkl zplastd (plastové kolejnicové spojky,
hmozdinky, vodici vlozky, izolatory, distanéni krouzky, podlozky pod
podkladnice apod.) plati CSN 64 0090 "Plasty. Skladovani vyrobku z plast(’”.

Pro uskladnéni vyrobkd z pryze (pryzové podlozky pod patu kolejnice,
popFipadé pod podkladnice) plati CSN 63 0001 "PryZové vyrobky. Uskladné&ni
a oSetfovani kaucukl a vyrobkl z pryZze”. Doba skladovani by neméla bézné
prekraCovat 5 let.

12.-13. Na dopliiky.

Kapitola Il

Podminky funkénosti upevnéni a spojeni kolejnic

14.  V obrazcich 1-12 atabulkach 1-12 jsou stanoveny podminky funké-
nosti jednotlivych typd upevnéni kolejnic a dilatacnich kolejnicovych styku.
V této kapitole je definovana pfedepsana pracovni poloha sou&asti upevnéni
a spojeni kolejnic. V tabulkach jsou stanoveny hodnoty utahovacich momentu,
poloha jednotlivych soucasti a zplisob montaze a jeji kontroly.

15. Poznamky k jednotlivym tabulkdm jsou souhrnné uvedeny na stranach
19 az 21.

Obrazky 1-12 je tfeba chapat jako schematicka vyjadfeni
se zddraznénim vybranych prvk(. Tyto obrazky nejsou zpracované podle
pravidel a norem pro kresleni strojirenskych vykresu.

16. - 17. Na doplriky.
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Obr. 1+ Tab. 1 Vrtule R 1 s dvojitym pruznym krouzkem Fe 6

Druh prazce

Betonovy prazec
s hmozdinkami z PE, PA
nebo PA 30SV®

Drevény prazec

ZplUsob montaze

a) Zatacecka s nastavitelnym
utahovacim momentem
b) Momentovy klig ")

a) Zatacecka
s nastavitelnym
utahovacim
momentem

b) Momentovy kli¢ ‘")

PoZadovany stav po

Mezera mezi vyklenutimi

Mezera mezi vyklenu-

montazi spiraly pruzného krouzku timi spiraly pruzného
1-2,5mm krouzku 1 -2,5 mm

Hodnota doporucena 180 - 220 Nm® 280 - 350 Nm®

utahovaciho

momentu limitni min. 180 Nm® -

Kontrola spravnosti

montaze

Plochou mérkou ©

Momentovym kli¢em @

Plochou mérkou ®

Poznamka

Vrtule musi byt pfed montazi
oSetfena pfedepsanym
mazacim prostfedkem ®

Plati pro prvni zato-
¢eni vrtule do pied-
vrtaného otvoru

& 16 mm.

Vrtule musi byt pfed
montazi oSetfena
predepsanym maza-
cim prostredkem ©

Pozn.: obdobny zplsob montaze jako pro betonovy prazec s hmozdinkami
z PE, PA nebo PA 30SV plati také pro vrtule Ss 35Cz pfi montazi
s uzavienymi hmozdinkami Sdi 26 zabetonovanymi v nosné desce
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1-2,5 mm

I .
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Obr. 2 + Tab. 2 Prazcovy Sroub PLASTIRAIL s dvojitym pruznym
krouzkem Fe 6

Druh prazce

Betonovy prazec s hmozdinkami PLASTIRAIL®

Zpusob montaze

a) Zatacecka s nastavitelnym utahovacim
momentem
b) Momentovy kli& "

PoZadovany stav po montazi

Mezera mezi vyklenutimi spiraly pruzného
krouzku 1 - 2,5 mm

Hodnota doporuéena
utahovaciho
momentu limitni

180 - 220 Nm ®

min. 160 Nm®  max. 220 Nm®

Kontrola spravnosti montaze

Plochou mérkou ®

Momentovym kli€em @

Poznamka

Prazcové Srouby systému PLASTIRAIL
nesméji byt oSetfeny zadnym mazacim
prostfedkem
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Obr. 3 + Tab. 3 Pruzna svérka Skl 14 s vrtuli Ss 34Cz a hmozdinkou Du S 15a

(upevnéni S 15 pro prazce Y)

Druh prazce

Ocelovy prazec Y s hmozdinkami Du S 15a

Zpusob montaze

a) Zatacecka s nastavitelnym
utahovacim momentem
b)  Momentovy kli¢ "

Pozadovany stav po

Dosednuti stfedniho ramene svérky do

montazi IGzka plastové vodici viozky

Hodnota doporucena 180 - 220 Nm

utahovaciho

momentu limitni max. 220 Nm

Kontrola spravnosti Pohledem

montaze Momentovym kli¢em @

Poznamka Vodici vlozka musi pfed i béhem montaze

plné dosedat na uloznou plochu prazce.
Horni obdélnikova ¢ast hmozdinky musi byt
zasunuta do vybrani ve vodici vloZce. Vrtule
musi byt pfed montdZi oSetfena pFede-
psanym mazacim prostiedkem ®
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Obr. 4 + Tab. 4 Pruzna svérka Skl 14 s vrtuli R 3 (upevnéni E 14)

Druh prazce

Betonovy praZzec s hmoZdinkami z PA 30SV®

)

Zplsob montaze

a) ZatacecCka s nastavitelnym utahovacim
momentem

b) Momentovy klig

PoZadovany stav po

Dosednuti stfedniho ramene svérky do Iizka

montaze

montazi plastové vodici vioZky
Hodnota doporuc¢ena 180 - 220 Nm
utahovaciho

momentu limitni max. 220 Nm
Kontrola spravnosti Pohledem

Momentovym kli¢em @

Poznamka

Vrtule musi byt pfed montazi oSetfena pfede-
psanym mazacim prostfedkem ®
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Obr. 4a + Tab. 4a Pruzna svérka Skl 15 se svérkovym Sroubem Hs M 24 x 130
a matici M 24 SW 39 (upevnéni DFF 300)

Druh podpory

Nosna konstrukce betonova / ocelova

Zplsob montaze

a) ZatacecCka s nastavitelnym utahovacim
momentem

b) Momentovy klig "

PoZadovany stav po
montaZi

Dosednuti stfedniho ramene svérky do Iizka
plastové vodici viozky

montaze

Hodnota doporucéena 180 - 220 Nm
utahovaciho

momentu limitni max. 220 Nm
Kontrola spravnosti Pohledem

Momentovym kli¢em @

Poznamka

Zavit svérkového Sroubu musi byt pfed montazi
oSetfen pfedepsanym mazacim prostfedkem ®

10a
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| 0,0 mm

Obr. 5 + Tab. 5 Vrtule R 2 s ocelovymi distan&nimi krouzky ODK 2
na difevénych prazcich a mostnicich

Druh prazce

Dievény prazec nebo mostnice

Zplsob montaze

a) ZatacecCka s nastavitelnym utahovacim momentem
b) Momentovy kli¢ ")

Pozadovany stav po
montazi

a) Spodni plocha distanéniho krouzku se zatlagi do
prazce nebo mostnice

b) Vzdalenost mezi pfirubou distanéniho krouzku
a hornim povrchem podkladnice 3 - 5 mm

c) Hlava vrtule R 2 doseda na ocelovou pruznou
podlozku. Tato podloZka doseda do vyfezu na horni
ploSe ocelového distanéniho krouzku

Hodnota
utahovaciho
momentu

Doporuéené 280 — 350 Nm

limitni -

Kontrola spravnosti
montaze

Plochou mérkou ©
Pohledem a poklepem 0

Poznamka

Plati pro prvni zatoGeni vrtule do pfedvrtaného otvoru & 16 mm.

Po celou dobu Zivotnosti musi byt zachovan syty dotyk mezi hlavou
vrtule, pruznou podlozkou a distanénim krouzkem.

Dojde-li vlivem opotfebeni materidlu prazce nebo mostnice
k uvolfiovani vrtuli, mohou byt vrtule dotahovany, pokud nedojde ke
zmenSeni mezery mezi prfirubou distanéniho krouzku a hornim
povrchem podkladnice pod 2 mm. V opaéném pfipadé musi byt
provedena regenerace otvord pro vrtule. Vrtule musi byt pred
montaZi oetiena predepsanym mazacim prostiedkem

*) Plati pro mostnice

11
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1-1,5 mm

L

Obr. 6 + Tab. 6 Tuha svérka ZS 4 s dvojitym pruznym krouzkem Fe 6
a svérkovym Sroubem RS 1 M 24 s matici

Zpusob montaze

a) Zatacecka s nastavitelnym utahovacim
momentem

b) Momentovy kli¢ ‘")

Pozadovany stav po montazi

Mezera mezi vyklenutimi spiraly dvojitého
pruzného krouzku 1 — 1,5 mm

Hodnota doporucena
utahovaciho
momentu limitni

180 - 220 Nm ®

min. 180 Nm®

Kontrola spravnosti montaze

Plochou mérkou ®

Momentovym kli¢em @

Poznamka

Zavit svérkového Sroubu musi byt pfed
montazi oSetfen pfedepsanym mazacim
prostiedkem ©

12
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AN

| |

Obr. 7 + Tab. 7 Pruzna svérka Skl 12 s podlozkou Uls 6
a svérkovym Sroubem RS 0 M 22 s matici

ZpUsob montaze a) Zatacecka s nastavitelnym utahovacim
momentem

b) Momentovy klig
PozZadovany stav po Vzdalenost mezi sttednim ramenem svérky
montazi a hornim povrchem paty kolejnice 0 - 2 mm
Hodnota doporucena 180 - 220 Nm
utahovaciho
momentu limitni max. 220 Nm
Kontrola spravnosti Plochou mérkou ©
montaze Momentovym kli€em @
Poznamka Zavit svérkového Sroubu musi byt pred

montazi oSetfen pfedepsanym mazacim
prostfedkem ®

13
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0 mm

Obr. 8 + Tab. 8 Pruzna svérka Skl 24 s podlozkou Uls 6
a sverkovym Sroubem RS 0 M 22 s matici

Zplsob montaze a) Zatacecka s nastavitelnym utahovacim
momentem

b) Momentovy klig "
PoZadovany stav po Dosednuti stfedniho ramene svérky na Zebro
montazi podkladnice
Hodnota doporucena 180 - 220 Nm
utahovaciho
momentu limitni max. 220 Nm
Kontrola spravnosti Plochou mérkou
montaze Momentovym kli¢em @)
Poznamka Zavit svérkoveho Sroubu musi byt pfed

montazi oSetfen pfedepsanym mazacim
prostiedkem ©

14
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Obr. 9 + Tab. 9 Pruzna svérka Skl 14 s vrtuli R 1 a podlozkou Uls 7

Druh prazce

Betonovy prazec s hmozdinkami z PA 30SV®

Zplsob montaze

a) Zatacecka s nastavitelnym utahovacim
momentem

b) Momentovy kli¢ ")

PoZadovany stav po
montazZi

Dosednuti stfedniho ramene svérky do lGzka
plastové uhlové vodici vioZzky

montaze

Hodnota doporuéena 180 - 220 Nm
utahovaciho

momentu limitni max. 220 Nm
Kontrola spravnosti Pohledem

Momentovym kli€em @

Poznamka

Vrtule musi byt pfed montazi oSetfena prede-
psanym mazacim prostfedkem ®

Pozn.: obdobny zplsob montaze také plati pro vrtule Ss 35Cz pfi montazi

s hmozdinkami Sdu 25

15
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Dosednuti zacatku ohybu
spony na hranu adapteru

Obr. 10 + Tab. 10 Pruzna spona “e” s adaptérem

Zpusob montaze Montazni ruéni paka na pruznou sponu “e”

PoZadovany stav po montazi | Zaatek ohybu stfedni €asti spony dosedne na
hranu adaptéru

Hodnota doporucena

utahovaciho

momentu limitni

Kontrola spravnosti montaze Pohledem
Poznamka

16




SZDC S3 dil VI — Uginnost od 1. fijna 2008

Zapadnuti vybrani na koncich
vnéjSich ramen spony Fastclip
na vystupky v kotvé

Obr. 11 + Tab. 11  Pruzna spona Fastclip

ZpUsob montaze a) Montazni ruéni paka pro sponu Fastclip

b) Stroje pro zasouvani a vysouvani spony
Fastclip

PoZadovany stav po Zapadnuti vybrani na koncich vnéjsSich ramen

montazi spony Fastclip na vystupky v kotvé

Hodnota doporuéena

utahovaciho

momentu limitni

Kontrola spravnosti Pohledem

montaze

Poznamka

17
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ocelové spojky

plastové spojky

1-1,5 mm

=1

1-1,5 mm

1)

Obr. 12 + Tab. 12  Spojkovy Sroub M 24 s dvojitym pruznym krouzkem Fe 6

a matici

Typ spojky

Ocelova

Plastova

Zpusob montaze

a) Zatacecka
s nastavitelnym
utahovacim
momentem

b) Momentovy klig "

a) Zatacecka
s nastavitelnym
utahovacim
momentem

b) Momentovy kli¢ ")

PoZadovany stav po
montazi

Mezera mezi vyklenuti-
mi spiraly dvojitého
pruzného krouzku

Mezera mezi
vyklenutimi spiraly
dvojitého pruzného

1-1,5mm krouzku 1 - 1,5 mm
Hodnota doporucené 180 - 220 Nm @ 180 - 220 Nm @
utahovaciho
momentu limitni min. 180 Nm © min. 180 Nm®

Kontrola spravnosti
montaze

Plochou mérkou ®

Momentovym kli¢em @)

Plochou mérkou ®

Momentovym kli¢em @)

Poznamka

Zavit spojkového Sroubu
musi byt pfed montazi
oSetfen pfedepsanym
(Sm)azacim prostfedkem

Zavit spojkového Sroubu
musi byt pfed montazi
oSetfen pfedepsanym
(srr;azacim prostfedkem

18
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Poznamky k tabulkam

™ Montaz je mozno provést i klic¢i b&zné pouzivanymi pro ru€ni zataceni matic
nebo vrtuli. Ruénimi kli¢i se provede podstatna ¢ast utazeni pfisluSného prvku
a momentovy kli¢ se pouzije v posledni fazi utahovani k zajiSténi potfebné
hodnoty utahovaciho momentu. Pokud v pfipadé drobné udrzby a oprav neni
momentovy kli¢ k dispozici, je nutno peclivé ovéfit dosaZeni poZadovaného
stavu po montazi.

@ Pfi kontrole skute&né velikosti utahovaciho momentu je tfeba nejdfive pfesné
oznacit polohu matice svérkového Sroubu nebo hlavy vrtule vici vhodnému
pevnému bodu nebo znacce v okoli matice nebo vrtule. Nasledné se Caste¢né
uvolni matice nebo vrtule o cca 1/2 otaCky a pomoci momentového klice
se zatoCi zpét do puvodni polohy. V tomto okamziku se zaznamena hodnota
utahovaciho momentu.

®) Dostatetné dotazeni pruznych svérek Skl 12, Skl24 a dvojitych pruznych
krouzk(i se kontroluje plochymi mérkami ve tvaru pliSkd o rdznych tloustkach
a Sifce 5 mm.

U pruzné svérky Skl 12 se kontroluje spravnost montaze plochou mérkou
tl. 2,1 mm:

a) je-limozno mérku vsunout, svérka je utazena nedostatecné,

b) neni-li mozno mérku vsunout, svérka je dotazena dostatecné.

U pruzné sveérky Skl 24 se kontroluje, zda stfedni rameno pruzné svérky
dolehne na horni plochu Zebra podkladnice. Spravnost montaze se kontroluje
plochou mérkou tl. 1 mm:

a) je-limozno mérku vsunout, svérka je utazena nedostatec¢né,

b) neni-li mozno mérku vsunout, svérka je dotaZzena dostate¢né.

U svérky ZS 4 s dvojitym pruznym krouzkem se kontroluje spravnost montaze

plochymi mérkami tl. 1 mm a 1,6 mm:

a) neni-li mozno vsunout mérku tl. 1 mm, dvojity pruzny krouzek je pfetazen,

b) je-li mozno vsunout mérku tl. 1,6 mm, dvojity pruzny krouzek je utaZen
nedostatecné.

(Ploché mérky se povazuji za vsunuté v okamziku jejich dotyku s dfikem sveér-

kového Sroubu analogicky jako na obr. 13. Pfi méfeni musi jit mérka volné

vsunout i vysunout.)

U vrtule R 1 s dvojitym pruznym krouzkem se kontroluje spravnost montaze

plochymi mérkami tl. 1 mm a 2,6 mm:

a) neni-limozno vsunout mérku tl. 1 mm, dvojity pruzny krouzZek je pretazen,

b) je-li mozno vsunout mérku tl. 2,6 mm, dvojity pruzny krouzek je utazen
nedostatecné.

(Ploché mérky se povazuji za vsunuté v okamziku jejich dotyku s dfikem vrtule

R 1, pfip. Ss 35Cz, resp. prazcového Sroubu Plastirail - viz obr. 13. Pfi méfeni

musi jit mérka volné vsunout i vysunout.)

® Neobsazeno
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®) Napiiklad MOGUL KORON L.

® Mezera mezi horni pfirubou ocelového distanéniho krouzku a hornim povr-
chem podkladnice se kontroluje plochymi mérkami ve tvaru pliskd o rGznych
tloustkach.

U ocelovych distanénich krouzkd na dfevénych prazZcich se kontroluje spravnost
montéze plochymi mérkami tl. 3 mm a 5,1 mm:

a) neni-li mozno vsunout mérku tl. 3 mm, vrtule je pfetazena,

b) je-li mozno vsunout mérku tl. 5,1 mm, vrtule je utazena nedostatec¢né.

U ocelovych distan¢nich krouzkd na dfevénych mostnicich se kontroluje sprav-
nost montaze plochou mérkou tl. 3 mm a 6,1 mm:

a) neni-li mozno vsunout mérku tl. 3 mm, vrtule je pfetazena,

b) je-li mozno vsunout mérku tl. 6,1 mm, vrtule je utazena nedostatec¢né.

) Distan&ni krouzek nesmi byt po provedené montézi volny, musi byt pevné
pfitlacovan hlavou vrtule R 2 k prazci. Mezi hlavou vrtule R 2 a hornim okrajem
pruzné ocelové podloZky uloZzené na ocelovém distanénim krouzku nesmi byt
pfi pohledu z boku vidét Zadna mezera. Pfi poklepu na distan¢ni krouzek
ve vodorovném sméru pficné a podélné k ose koleje tupym pfedmétem nesmi
dojit k volnému pohybu distanéniho krouzku.

® Hodnoty dotaZeni upeviovadel s dvojitymi pruznymi krouzky plati pro pruzné
krouzky vyrabéné od roku 1995.

®) Znageni hmozdinek na praZci dle pouzitého materialu a vyrobce:

material plasticka znacka vyrobce hmozdinky
hmozdinky na prazci
PE (polyetylén) .................. 3 SK Fotos Zilina

B ., Media Prim Brazdim
PA (polyamid 6) ................. S Media Prim Brazdim
PA 30SV (polyamid 6 ........... T SK Fotos Zilina
plnény skelnymi vliakny) P, Media Prim Brazdim

V....(pro upevnéni W 14) SK Fotos Zilina
N....(pro upevnéni W 14) ANARI, Zilina

Sdi 25 (polyamid ................. 25 Vossloh Fastening
plnény skelnymi vlakny) Systems
PLASTIRAIL® 22130 ......... 5 Vape Rail International
(polyamid 6,6 a obal Zn plech)

PLASTIRAILR 22.115 ......... 2 Vape Rail International

(polyamid 6,6 a obal Zn plech)
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Plocha mérka

Obr. 13  Spravné pouziti ploché mérky
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